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Tehnicki list

StoPox WG 100 getont

Osnovni premaz od epoksidne smole, vodeni c E gﬁ g¢

Karakteristike

Primena e unutrasnje povrsine i povrsine izloZzene vremenskim uticajima
¢ na podnim povrsinama
¢ za cementne podloge kao $to su betonske ili estrih povrSine
e estrisi na bazi magnezijuma i kalcijum-sulfata
¢ kao temeljni premaz u boji i masa za izravnanje ispod vodenog StoPox premaza
od epoksidne smole i zastitnih slojeva
e stimulator adhezije na glatkim mineralnim podlogama
e stimulator adhezije na starim premazima na bazi epoksidne / PUR smole
(napraviti test podrucje)

Karakteristike e veoma dobro prianjanje na mineralnim podlogama
e propusno za vodenu paru
¢ brzo ocvr§c¢avanje na sobnoj temperaturi
e moze se puniti kvarcnim peskom na lokaciji
e nizak sadrzaj VOC-a

Izgled e mat
e U boji
Specificnosti/napomene ¢ Proizvod odgovara standardu EN 1504-2

¢ Proizvod odgovara standardu EN 13813

Tehnicki podaci

Standard / pravilo  Vrednost/

Kriterijum . . . Napomene
ispitivanja Jedinica
Cvrstoca prijanjanja EN 1542 > 2,0 MPa
Cvrsto¢a prijanjanja EN 1542 >2,0 MPa
; R 800 - 1.250
Viskoznost (na 23 °C) EN ISO 3219 mPa.s Smesa
Gustina (me$avina 23 °C) EN ISO 2811 1,44 -1,53
g/lcm3
Klasifikacija
Klasa propusnosti vodene pare EN ISO 7783 Klasa | (visoka) prema DIN EN
1504-2
Klasa propusnosti vodene pare  EN ISO 7783 Klasa | (visoka)
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U slu€aju navedenih karakteristi¢nih vrednosti radi se o prose¢nim ili pribliznim
vrednostima. Usled primene prirodnih sirovina u nasim proizvodima, navedene
vrednosti pojedinacne isporuke, mogu neznatno da odstupaju bez uticaja na
podobnost proizvoda.

Podloga

Preduslovi

Podloga mora da bude suva, nosiva i da ne sadrzi istovrsne ili supstance druge
vrste sa divizivnim efektom.
Ukloniti manje Cvrste slojeve i nagomilani mulj.

Suvo ili vlazno prema definiciji Smernice za popravke 2001-10.
Temperatura podloge veca od +8 °C i 3 K iznad tacke kondenzacije.
Cvrstoca prianjanja u sredstvu 1,5 N/mm?

Cvrstoéa prianjanja, najmanja pojedina¢na vrednost 1,0 N/mm?

Za procenu estiha na bazi magnezijuma i kalcijum-sulfata potrebno je posebno
struéno znanje.

Pripreme

Obrada

Podloga treba da se pripremi odgovaraju¢im mehanic¢kim postupcima, kao $to su
peskarenje, obrada glodanjem i zavrSno peskarenje sa ¢vrstim sredstvima.

Temperatura obrade

najniza temperatura obrade: +8 °C
NajviSa temperatura obrade: +25 °C
maks. dozvoljena relativna vlaznost vazduha 85 %

Vreme obrade

Na +10 °C: oko 60 minuta
Na +20 °C: oko 45 minuta
Na +25 °C: oko 30 minuta

Odnos mesanja

komponenta A : komponenta B = 100,0 : 20,0 tez. delova

Priprema materijala

Komponenta A i komponenta B se isporucuju u prilagodenom odnosu mesanja i
mesSaju se prema sledec¢im podacima. PromeSajte komponentu A, zatim dodajte
svu komponentu B.

Dobro izmeSajte sporom mesalicom (maksimalno 300 o/min) dok se ne dobije
homogena masa bez pruga. Obavezno promeSajte sa strane i sa dna da bi se
ucvrscivac ravnomerno rasporedio. Vreme mesanja min. 3 minuta.

Nakon mesanja, sipajte u Cistu posudu i ponovo promesaijte.

Ne koristite direktno iz isporu¢enog kontejnera!

Temperatura pojedinih komponenti pri meSanju mora biti najmanje +15 °C.

Potrosnja

Vrsta primene Potros$nja oko
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izmesSani materijal kao temeljni premaz 0,30 - 0,50 kg/m2

izmesSani materijal kao premaz za ujednacavanje 15-20 kg/m2

Potrodnja materijala, izmedu ostalog, zavisi od obrade, podloge i konzistencije.
Navedene vrednosti potroSnje mogu da sluze samo za orijentaciju. Tacne
vrednosti potroSnje mogu eventualno da se utvrde na objektu.

Nadogradnja slojeva industrijski podni premaz za laka mehanicka opterecenja, difuziona parna brana

1. Priprema podloge

2. Temeljni premaz sa StoPox WG 100, toniran

3. Masa za izravnavanje StoPox WG 100, tonirana, punjena (za dubine hrapavosti
> 0,5 mm)

4. Zastitni sloj sa StoPox WL 100, StoPox WL 200 ili StoPox MS 200

Nanosenje
Industrijski podni premaz za mala mehanicka opterecenja, propustljiv za vodenu
paru.

1. Priprema podloge

2. Temeljni premaz, u boji

Tonirani StoPox WG 100 se u zavisnosti od podloge i uslova nano$enja moze
razblaZiti sa do 20 % vode, nanosi se gumenom gletericom i ravnomerno
rasporeduje naknadnim valjanjem/Cetkanjem.

Potrodnja materijala: oko 0,3-0,5, kg/m? u zavisnosti od sposobnosti upijanja
podloge.

3. Masa za izravnavanje, u boji

Tonirani StoPox WG 100 se puni sa priblizno 1: 0,5 do 1 : 0,8 tezinskih delova
StoQuarz-a od 0,1 - 0,5 mm. PomesSani materijal se sipa na pod i razmazuje
gletericom ili ravnom Spahtlom.

potroSnja meSanog materijala: oko 1,5 kg/m? i mm debljine sloja
potrosnja toniranog StoPox WG 100: oko 0,8 - 1,0 kg/m2 i mm debljine sloja
moze se obradivati kao masa za izravnanje: nakon oko 8 - 10 sati na +20 °C

4. Zastitni sloj sa StoPox WL 100, StoPox WL 200 ili StoPox MS 200

StoPox WL 100 i WL 200 se mogu razrediti sa do 10 % vode. StoPox MS 200 nije
razreden.

nanoSenje se vrsi najlonskim valjkom od 13 mm (Sto-Lackierwalze Nylon RS13,
Sto program alata)

Materijal se mora nanositi ravnomerno. PreporuCuje se upotreba reSetke za
cedenje valjka u posudi za kapanje. StoPox WL 100 moze se prskati Airless
postupkom prskanja.

Molimo Vas da se za ovu primenu posavetujete sa tehnic¢kim info centrom (tel. +49
6192-401104).
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potros$nja: oko 0,15 - 0,25 kg/m2 po radnom koraku
U zavisnosti od nijanse boje i podloge, moze biti potrebno nekoliko radnih koraka
sa StoPox WL 100 / 200 ili StoPox MS 200 za postizanje dovoljne pokrivhe modi.

5. Zavrsni sloj za negu StoDivers P 105/StoDivers P 120 (opcija)

Zavrsni sloj za negu se nanosi ravhomerno i u tankom sloju na dist i oévrsnut
industrijski pod. Nano$enje materijala pomoéu prethodno navlazenog mopa. Pod
ostaviti dovoljno vremena, oko 20 - 30 minuta, da se osusi.

Drugo nanoSenje se vrsi poprecno u odnosu na prethodni radni korak. Vremena
suSenja izmedu radnih koraka moraju se strikino postovati. U zavisnosti od
ocekivanog opterecenja moze biti potrebno viSe radnih koraka.

potrosnja: oko 30 - 50 ml/m2, po radnom koraku
Obratite paznju: Tokom obrade izbegavati izlaganje direktnim sunéevim zracima,
visoke temperature i promaju. (vidi uputstvo za ¢i§¢enje i negu)

Napomena:

Nije pogodno za povrSine koje su izloZzene velikom mehani¢kom naprezanju.

U slucaju primene vodenih sistema za premazivanje neophodno je obezbediti
dovoljno provetravanje. Promaju uvek treba izbegavati. Razli¢ita primena
materijala, prevelika vlaznost vazduha i niske temperature mogu dovesti do
vizuelnih o$tec¢enja (razlike u stepenu sjaja).

U zavisnosti od izloZzenosti hemikalijama, moze doéi do promene nijanse boje, ali
to ne uti¢e na tehnicku funkciju premaza.

Deblijna soja kod zastitnih premaza po pravilu je < 0,5 mm i smanjuje se zbog
mehani¢kog habanja. Ovo se mora uzeti u obzir u pogledu Zeljenog upotrebnog
veka trajanja.

Kod upotrebe na otvorenom, zbog samog materijala se mora ra¢unati sa zu¢enjem
i krediranjem povrSine.

Direktna sun&eva svetlost, visoke temperature i nedovoljna vlaznost vazduha
dovode do brzog o€vrd¢avanja i treba ih izbegavati (formiranje
koSuljice/naslagal/vidljivih tragova Siroke Spahtle).

Susenje, o¢vrS¢avanje, vieme  MozZe se ponovo premazati kao temeljni premaz sa vodenim epoksidnim
obrade smolama:

na +10 °C: oko 16 sata

Na +20 °C: oko 4 sati

Na +25 °C: oko 2 sati

Ciséenje alata Ogistiti vodom.
Napomene, preporuke, Izjavu/-e o svojstvima mozete nacdi u tehnickom info centru za StoCretec.
posebne napomene, ostalo Klasa habanja navedena u CE oznaci odnosi se na glatku, neposipanu oblogu.
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Opsta uputstva za primenu na www.stocretec.de, kao i aktuelni tehnicki priruénici u

prilogu.

Pakovanje kanta i kutija
Broj artikla Oznaka Pakovanje
08748/002 08748/002 ?
08748/001 08748/001 ?

Skladistenje

Uslovi skladistenja Skladistiti na suvom mestu zasticenom od mraza; izbegavati direktnu sunéevu
svetlost.

Vek skladistenja U originalnom pakovanju do... (Vidi pakovanje).

Obelezavanje
Grupa proizvoda Temeljni premaz

Sigurnost Prema vazec¢im direktivama EZ ovaj proizvod mora da se obelezi.
Dobicete EC bezbednosni list pri prvoj kupovini.
Vodite raéuna o informacijama za rukovanje proizvodom, skladi$tenje i odlaganje.
Rad sa epoksidnim smolama: ,Prakti¢ne smernice za rukovanje epoksidnim
smolama“, kao i
izvestaj o ispitivanju: ,lzvestaj o ispitivanju zastitnog dejstva osam hemijski
zastitnih rukavica od EP premaza®,
Rukavice: ,Rukavice za rukovanje epoksidnim smolama bez rastvaraca“, kao i
Zastitne rukavice: ,Pravilna upotreba zastitnih rukavica“
Https://imww.bgbau.de/themen/sicherheit-und-gesundheit/gefahrstoffe/umgang-
mit-epoxidharzen/

Objavio:

BG BAU - Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft

HildegardstraRe 29/30, D-10715 Berlin

Tel. (+49) 30 85781-0, Faks. (+49) 800 6686688-37400, www.bgbau.de

Prakti¢na pomoc za planiranje opreme na gradiliStu: ,Ekonomic¢na i bezbedna
oprema za gradiliste®

Objavio:

Bundesanstalt flur Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (BAUA - Savezni zavod za
zastitu na radu)

Friedrich-Henkel-Weg 1-25, D-44149 Dortmund

Tel. (+49) 231 9071-0, Faks. (+49) 231 9071-2454,
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E-posta: poststelle@baua.bund.de, internet stranica: www.baua.de

Posebne napomene
Informacije ili podaci u ovom tehni¢kom listu sluze da obezbede uobi¢ajenu svrhu upotrebe ili
uobiCajenu pogodnost za upotrebu i zasnovani su na nasem znanju i iskustvu. Medutim,
navedene infomacije ili podaci ne oslobadaju korisnika od sopstvene odgovornosti za proveru
podobnosti i primenu.
Primene koje nisu jasno navedene u ovom tehnickom listu mogu da se obave samo nakon
savetovanja. Bez odobrenja vr$e se na sopstvenu odgovornost. Ovo narogito vazi za
kombinacije sa drugim proizvodima.

Objavljivanjem novog tehnickog lista svi dotadasniji tehnicki listovi prestaju da vaze. Najnovija
verzija nalazi se na internetu.

Sto Ges.m.b.H ogranak Beograd
Omladinskih brigada 86k

Lokal 5, West 65

RS - 11070 Beograd

Telefon: +381 11 6350 127
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