Tehnicki list

StoPma RZ 500

PMMA habajudéi sloj za ispitane sisteme C E ﬁ“T g.,ic
povrSinske zastite za javne garaze

Karakteristike

Primena

e Unutra

e slobodno izloZzeno

¢ na podnim povrsinama

¢ kao sastavni deo ispitanog sistema povrsinske zastite OS 8.16

Karakteristike

e brzo o¢vrs¢avanje

¢ mala viskoznost

e mehanicka otpornost

e na objektu sa StoQuarz AS 300, koji se moze puniti sa odnosom mesanja 1:1,5

Specificnosti/napomene

¢ Proizvod odgovara standardu EN 1504-2
¢ Proizvod odgovara standardu EN 13813

Tehnic€ki podaci

Podloga

Standard / pravilo  Vrednost/

Kriterijum o . o Napomene
ispitivanja Jedinica

Viskoznost (na 23 °C) DIN 53018 130 - 170 mPa.s

Gustina (23 °C) EN ISO 2811 0,98 g/cm?3

U slucaju navedenih karakteristi¢nih vrednosti radi se o prose¢nim ili pribliznim
vrednostima. Usled primene prirodnih sirovina u nasim proizvodima, navedene
vrednosti pojedinacne isporuke, mogu neznatno da odstupaju bez uticaja na
podobnost proizvoda.

Preduslovi

Opste:

- Suva, nosiva

- Ne sadrzi istovrsne ili supstance druge vrste sa divizivnim efektom
- Ukloniti manje Evrste slojeve i slojeve mulja.

Suva podloga:
- U zavisnosti od klase pritisne ¢vrstoce
- Suvo prema definiciji Smernice za popravke DAfStb, izdanje 2001-10

Sadrzaj vlage:

- Sadrzaj vlage betonske podloge se moze odrediti pomo¢u CM uredaja.
- Sadrzaj vlage za kvalitete betona do C30/37: maks. 4 CM-procenta

- Sadrzaj vlage za kvalitete betona do C35/45: maks. 3 CM-procenta
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Temperatura podloge: najmanje +0 °C, 3 K iznad tacke kondenzacije
Cvrstoca prianjanja, srednja vrednost: 1,5 N/mm?
Cvrstoca prianjanja, najmanja pojedinac¢na vrednost 1,0 N/mm?

Beton ili cementna koSuljica:
- Proveriti kompatibilnost sa datom podlogom.
- Aditivi i sredstva za naknadnu obradu mogu dovesti do nekompatibilnosti.

Pripreme

1. Pripremite sve navedene podloge mehani¢kim postupcima, pogledajte
.Podloga, zahtevi*.

Primer:

- SaCmarenje

- Glodanje, zatim saCmarenje

- Obrada ¢vrstim abrazivnim sredstvima

Temperatura obrade

Temperatura podloge i vazduha:
minimalna temperatura: 0 °C
maksimalna temperatura: +30 °C

Temperatura obrade:
minimalna temperatura: 0 °C
maksimalna temperatura: +30 °C

Vreme obrade

na +20 °C: oko 15 minuta

Odnos mesanja

Potrebna koli€ina inicijatora radikala zavisi od materijala i temperature podloge.
30 °C: 1,0 tez. procenta StoPma KAT 300 (200 g/20 kg kanta)
20 °C: 2,0 tez. procenta StoPma KAT 300 (400 g/20 kg kanta)
10 °C: 4,0 tez. procenta StoPma KAT 300 (800 g/20 kg kanta)
0 °C: 5,0 tez. procenta StoPma KAT 300 (1000 g/20 kg kanta)

Priprema materijala

1. PromeSati materijal.

Napomena: Parafin se mora ravnomerno raspodeliti.

2. Dodati kvarcni pesak StoQuarz AS 300 i dobro promesati, odnos mes$anja: 1:1,5
3. Dodati inicijator radikala.

4. |zmesati komponente.

MesSalica: spora mesalica, maksimalno 300 o/min

Vreme meSanja: najmanje 1 minut

5. Odmah primeniti meSavinu.

Potrosnja

Vrsta primene Potros$nja oko

kao habajuci sloj (meSavina) 15 kg/m2
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Potrodnja materijala, izmedu ostalog, zavisi od obrade, podloge i konzistencije.
Navedene vrednosti potroSnje mogu da sluze samo za orijentaciju. Tacne
vrednosti potroSnje mogu eventualno da se utvrde na objektu.

Nadogradnja slojeva 1. Pripremiti podlogu.
2. Nano$enje temeljnog premaza: StoPma GH 500
3. Posipanje: StoQuarz 0,6-1,2 mm
4. Medusloj: StoPma RZ 500
5. Posipanje: StoQuarz 0,3-0,8 mm
6. Zastita: StoPma DV 500

Nanosenje
1. Pripremiti podlogu.

2. NanoS$enje temeljnog premaza:

- StoPma GH 500

- Proizvod naneti nalivanjem. Alati: gumena gleterica

- Proizvod naknadno pre¢i valjkom i ravnomerno raspodeliti.

- potro$nja: oko 0,3 - 0,5 kg/m?, u zavisnosti od sposobnosti upijanja podloge
- Napomena:

Izbegavati stvaranje barica.

Pod grundirati do zasicenja.

Za oc¢vrS¢avanije je potreban zatvoreni film od smole.

Jako upijaju¢e podloge premazati temeljnim premazom u viSe slojeva, metodom
sveze-na-sveze.

3. Posipanje:

- StoQuarz 0,6-1,2 mm

- SveZi temeljni premaz ne posipati previse.
- potro$nja: oko 1,5 kg/m?

- Ukloniti kvarcni pesak koji se nije vezao.

4. NanoSenje habajuceg sloja:

- StoPma RZ 500

- Odnos mesanja:

1,0 tezinskih delova StoPma RZ 500

1,5 tezinskih delova StoQuarz AS 300

- Naneti proizvod napunjen kvarcnim peskom. Alati: Siroka Spahtla, nenazubljena
- Ravnomerno raspodeliti proizvod. Alati: valjak za nanoSenje boje

- potroSnja smese: oko 1,5 kg/m?

- potro$nja StoPma RZ 500: oko 0,6 kg/m?

- potro$nja StoQuarz AS 300: oko 0,9 kg/m?

Preporuka: Veoma opterecene povrsine posipati prema veli€ini zrna, npr. B. sa
DUROP-om ili R6hrig tucanikom. pogledajte http://www.roehrig-granit.de

- potroSnja StoQuarz-a 0,3-0,8 mm: oko 4-5 kg/m?

- potroSnja DUROP-a ili tucanika: oko 5-6 kg/mz

5. Zastita:
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- StoPma DV 500 ili StoPma DV 500 transparent

- Ukloniti kvarcni pesak koji se nije vezao.

- Zastitni sloj se moze naneti nakon 60 minuta.

- Ravnomerno i brzo raspodeliti proizvod. Alati: gumena gleterica

- Proizvod naknadno precéi valjkom. Alati: valjak sa kratkim vlaknima
- minimalna potro$nja: 0,4-0,6 kg/m?

- PotroSnja ne sme biti manja od minimalne potrosnje.

Napomene:

odstupanje nijanse boje:

- U zavisnosti od izlozenosti hemikalijama, moze doc¢i do promene nijanse boje, ali
to ne uti¢e na tehnicku funkciju premaza. Posebno kod nijansi boja sa organskim
pigmentima.

- Susedni sistemi povrsinske zastite sa razli¢itim zavr$nim slojem, npr. StoPox DV
100: Sa istim izborom boja moze do¢i do odstupanja boja.

Zastitni sloj:

- debljina sloja: < 0,5 mm

- Debljina sloja se smanjuje usled mehani¢kog habanja. Usled toga se moze
skratiti upotrebni vek trajanja.

- U zavisnosti od nagiba, boje i sposobnosti pokrivanja, mogu biti potrebna dva
radna koraka.

Ciscéenje alata

Alate ocistiti sa StoDivers EV 100 ili StoCryl VV.
Pre nove upotrebe, alate ostaviti 30 minuta da se provetre.

Napomene, preporuke,
posebne napomene, ostalo

1. Pridrzavajte se opstih uputstava za primenu:
- pogledajte na www.stocretec.de, deo Proizvodi
- pogledajte tehnicki prirucnik, prilog

Isporuka
Nijansa boje

siva, nema zahteva za ujednacenu nijansu boje

Pakovanje kanta
Broj artikla Oznaka Pakovanje
00133-001 00133-001 ?

Skladistenje
Uslovi skladistenja

Skladistiti na suvom mestu zasti¢éeno od mraza. Zastititi od direktnog suncevog
zraCenja.
Izbegavati temperature iznad 25 °C.

Vek skladistenja

Najbolji kvalitet u neotvorenom originalnom kontejneru garantuje se do isteka
minimalnog roka trajanja. Vek skladiStenja moze da se vidi u broju serije na
pakovanju. Obja3njenje serijskog broja:
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cifra 1 = krajnja cifra godine, cifre 2 i 3 = kalendarska nedelja Primer: 2450013223
- rok skladistenja do kraja 45. kalendarske nedelje u 2022. godini
Pogledajte na pakovanju proizvoda

Obelezavanje
Grupa proizvoda Premaz

Sigurnost Prema vazecim direktivama EZ ovaj proizvod mora da se obelezi.
Dobicete EC bezbednosni list pri prvoj kupovini.
Vodite racuna o informacijama za rukovanje proizvodom, skladistenje i odlaganje.

Posebne napomene
Informacije ili podaci u ovom tehni¢kom listu sluze da obezbede uobicajenu svrhu upotrebe ili
uobi€ajenu pogodnost za upotrebu i zasnovani su na naSem znanju i iskustvu. Medutim,
navedene infomacije ili podaci ne oslobadaju korisnika od sopstvene odgovornosti za proveru
podobnosti i primenu.
Primene koje nisu jasno navedene u ovom tehni¢kom listu mogu da se obave samo nakon
savetovanja. Bez odobrenja vr$e se na sopstvenu odgovornost. Ovo narogito vazi za
kombinacije sa drugim proizvodima.

Objavljivanjem novog tehnickog lista svi dotadas$niji tehnicki listovi prestaju da vaze. Najnovija
verzija nalazi se na internetu.

Sto Ges.m.b.H ogranak Beograd
Omladinskih brigada 86k

Lokal 5, West 65

RS - 11070 Beograd

Telefon: +381 11 6350 127
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