Tehnicki list

StoLevell In Fill
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Primena

e Unutra

¢ na mineralnim i organskim podlogama

e za renoviranje postojeéih premaza (cela povrsina ili popunjavanje rupa)
e za ispunjavanje nanetih nivoa kvaliteta Q1 do Q4

Karakteristike

Tehnicki podaci

o fini

¢ organski oplemenjeno

¢ bez konzervansa

¢ ojacano vlaknima

¢ dobra brusivost

e mogucnost brze dorade

e masa za izravnanje tipa 4B prema DIN 13963
¢ veoma dobra stabilnost

e veoma dobro prianjanje na veliki broj podloga

o Standard / pravilo  Vrednost/
Kriterijum . . . Napomene
ispitivanja Jedinica

Debljina vazdu$nog sloja

ekvivalentna difuzij EN IS0 7783 0.10m
Maksimalna debljina sloja 30 mm
Neobradena gustina ¢vrstog EN 1015-10 1,1 glem?
maltera

Pozarne karakteristike (klasa) EN 13501-1 A2-s1, d0

U slu€aju navedenih karakteristi¢nih vrednosti radi se o prose¢nim ili pribliznim
vrednostima. Usled primene prirodnih sirovina u nasim proizvodima, navedene
vrednosti pojedinacne isporuke, mogu neznatno da odstupaju bez uticaja na
podobnost proizvoda.

Preduslovi Podloga mora biti ¢vrsta, suva, Cista, nosiva i bez sinterovanih slojeva,
eflorescencije i sredstava za razdvajanje.
Pripreme Priprema podloge i nano$enje premaza moraju biti u skladu sa opStepriznatim

pravilima tehnike. Svi premazi i pripremni radovi uvek treba da se prilagode
objektu i uslovima kojima je izloZen.
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Uklonite labave delove premaza, kao i nestabilnu staru boju i premaze i o€istite
povrSinu (mehanicki ili odgovarajué¢im odstranjivaima boje).

Temeljni premazi ne smeju da formiraju sjajan sloj.

Budave povrSine:

PovrSine obradite sa Geiger STOP ili premazite 10 %-tnim rastvorom vodonik-
peroksida i temeljno operite Cistom vodom. Prilikom sanacije budi pridrzavajte se
odgovarajucih nacionalnih preporuka i smernica.

Navedene strukture premaza i predlozi ne oslobadaju izvodaca od nezavisnog
ispitivanja i procene podloge.

Temperatura obrade

Najniza temperatura podloge i vazduha: +5 °C
NajviSa temperatura podloge i vazduha: +30 °C

Vreme obrade

na +20 °C: maks. 1 sat

Priprema materijala

Proizvod dobro promesajte u €istoj posudi sa Cistom vodom. Konkretno, ostaci
izmeSanih masa za izravnanje mogu znatno skratiti vr.eme obrade.

Odnos meSanja:
Maksimalno 3 | vode na 5 kg / maksimalno 9 | vode na 15 kg

Potrosnja

Vrsta primene Potro3nja oko

po mm debljine sloja 1,00 kg/mz

Potro$nja materijala, izmedu ostalog, zavisi od obrade, podloge i konzistencije.
Navedene vrednosti potroSnje mogu da sluze samo za orijentaciju. Tane
vrednosti potroSnje mogu eventualno da se utvrde na objektu.

Nadogradnja slojeva

Temeljni premaz:
U zavisnosti od vrste i stanja podloge.

Izravnanje:

Vece neravnine, npr. prikljucke i fuge, napunite proizvodom i zatvorite.

Nakon provere i procene od strane obradivaca, po potrebi nanesite temeljni
premaz sa StoPrim Plex ili StoPrim GT. Dorada se zatim moze izvesti sa bilo kojim
Sto proizvodima za zatvorene prostore.

Nanosenje

ruéno, masinska

U zavisnosti od hrapavosti, potrebno je nekoliko prolaza Spahtlom dok povrsina ne
bude glatka. Maksimalna debljina sloja po koraku punjenja: 30 mm. Popunjena
mesta i cele povrSine pre daljeg nanoSenja treba premazati sa StoPrim Plex ili
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StoPrim GT.
Masinska obrada:

podaci za Ritmo Powercoat:
Snaga motora: 1,5 kW

Broj obrtaja: 575 o/min.
Potro&nja struje: 2,5 A
Podesavanje vode: 85 I/h

Protok maltera: 3 I/min

Pritisak maltera: 7 bar

Precnik creva: NW 1/2 in¢a
Mlaznica za rasprSivanje: 4,5 mm

Susenje, o¢vrScavanje, vreme Susenje zavisi od klimatskih uslova prostorije (npr. temperatura i relativna viaznost
obrade vazduha).

Ciscéenje alata Ocistiti vodom odmah posle upotrebe.

Napomene, preporuke, U montaznoj gradnji mogu vaziti posebni zahtevi i razli€iti propisi.

posebne napomene, ostalo
Primena na povrS§inama sa klasom izloZenosti vodi:
- klase izloZenosti vodi u skladu sa DIN 18534-1:2017-04 i u skladu sa Tehni¢kim
listom br. 5 Bundesverband der Gipsindustrie e.V.
- Proizvod je pogodan samo za povrsine sa klasom izlozenosti vodi WO-I (niska
izlozenost vodi).

Isporuka
Nijansa boje prirodno bela

Skladistenje
Uslovi skladistenja Skladistiti na suvom.

Vek skladiStenja Najbolji kvalitet u originalnom pakovanju do... (Vidi pakovanje).

Obelezavanje

Grupa proizvoda Masa za izravnanje

Sastav
neorgansko vezivo
polimerni prah
mineralna punila
organsko punilo
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retarder
aditiv za zgu$njavanje
Sigurnost Obratiti paznju na Bezbednosni list!
Bezbednosna uputstva se odnose na gotov proizvod koji joS nije primenjen.

Posebne napomene
Informacije ili podaci u ovom tehni¢kom listu sluze za odredivanje uobicajene svrhe primene ili
uobiCajene podobnosti za primenu i zasnivaju se na nasim saznanjima i iskustvima. Medutim,
navedene infomacije ili podaci ne oslobadaju korisnika od sopstvene odgovornosti za proveru
podobnosti i primenu.
Primene koje nisu jasno navedene u ovom tehni¢ckom listu mogu da se obave samo nakon
savetovanja. Bez odobrenja vr$e se na sopstvenu odgovornost. Ovo narogito vazi za
kombinacije sa drugim proizvodima.

Objavljivanjem novog tehnickog lista svi dotadas$niji tehnicki listovi prestaju da vaze. Najnovija
verzija nalazi se na internetu.

Sto Ges.m.b.H ogranak Beograd
Omladinskih brigada 86k

Lokal 5, West 65

RS - 11070 Beograd

Telefon: +381 11 6350 127
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