Graditi svesno.

StoBrick

Izolovana fasada od klinkera

Fasadne obloge

? StoBrick klinker

lako spadaju u najstarije
gradevinske materijale,
bez problema se mogu
kombinovati sa
\ savremenim zahtevima gl iy
WLTER T ! I P & 1! AL energetske efikasnosti. B i
: 4 Rezistentna fasadna i
obloga StoBrick e
omogucava fasadama ili  EEsEe
' njihovim delovima ey
trajnost i visoku el
otpornost na vremenske
uslove — pre svega na

T,

i > ey ; fasadnim izolacionim
sistemima. Asortiman
obuhvata izuzetne

1 mogucnosti za raznovrsna
uredenja i sofisticirana
reSenja u pogledu detalja.
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Naslovna strana:

StoBrick sjajni 300
Fotograf: StoSE

U pogledu informacija, slika, opstih tehnickih izjava i nacrta u
ovoj brosuri, treba ukazati na to da se radi samo o op3tim
predlozima i detaljima koji prikazuju nacelni nacin rada.
Dimenzije ne moraju biti tacne. Primenljivost i potpunost treba
na sopstvenu odgovornost da proveri korisnik / kupac u
odgovarajuc¢em gradevinskom projektu. Susedni delovi su
prikazani samo $ematski. Sve smernice i informacije treba
prilagoditi odn. uskladiti sa lokalnim uslovima i to nisu vrednosni,
detaljni ili montazni planovi. Pojedine tehnicke smernice i
informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i opisima
sistema / dozvolama treba obavezno postovati.

2 Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati.



StoBrick — izolovane fasade od klinkera

Sadrzaj

.
1 Iy
|}
1]
it
110

StoBrick
Izolovane fasade od klinkera

04 Priroda kao dobavljac¢
05 Prirodna sirovina — osnova za ekoloski osveS¢enu gradnju

06 Proizvodnija i faktori uticaja
08 StoBrick: proizvodnja i faktori uticaja

10 Pregled asortimana
12 Pregled asortimana (ekstruzija)
19 Pregled asortimana (ekstruzija, digitalna Stampa)

24 Bezbednost sistema
26 Bezbednost u sistemu — vise od 25 godina
27 Bezbednost do detalja

30 Slogovi uzoraka
30 Individualne fasade — od sloga do uzorka

Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati.
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StoBrick — izolovane fasade od klinkera

Priroda kao
dobavljac

Rec ,gradnja” je nezamisliva bez slike zidara

koji upravo postavlja ciglu. Jedan od

najstarijih gradevinskih materijala koji je osmislio

i proizveo covek jeste cigla ili opeka. 7 - \
Klasicni keramicki zid od klinkera i ;

plocica i danas je aktuelan.

4 Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno pos
-
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StoBrick — izolovane fasade od klinkera Q
Priroda kao dobavlja¢ 5

Prirodna sirovina -
osnova za ekoloski
osvescenu gradnju

Sirovine za klinker predstavljaju ilovaca, smesa peska,
mulja i gline. Pri tome glina predstavlja odlucujucdi faktor za
svojstva materijala nakon postupka pecenja.

Razli¢itim dodacima moze se uticati na boju rezultata
pecenja.

Za razliku od jednostavne opeke, klinker koji se pe¢e  reflektuje se u spektru kolorita, pecenih povrsina, ail‘:;::’":‘:

i na 1200 °C proizvodi veoma visok ton kada dva nivoa sjaja, povrsina, formata i slogova. Aldreomsorg Vixjs,
komada udare jedan o drugi — odatle i potice Medudejstvom svetlosti i senke dodatno se Svedska

njegov naziv, prema nemackoj reci klingen pojacava poseban utisak i Zivost ovog materijala. Ar_hgte'(ta: Kjek”ﬁﬂlde'
(,zvucati”). Sinterovanje koje nastaje tokom peCenja  Keramika i klinker ne samo da ispoljavaju stilsku ?\Zdig’ stockholm,
zatvara pore materijala kod klinkera. Na taj nacin izrazajnost, nego su odli¢ni i kao obloga za Proizvod: StoBrick
ova vrsta obloge stice vodoodbojna svojstva i energetski visokoefikasne fasade, kao kontaktni

ekstremnu otpornost pa je savrSena za primenu na sistemi za spoljnu termoizolaciju i viseci ventilisani

fasadi. Plocice od klinkera, kao istanjeni oblik fasadni izolacioni sistemi.

klinkera, izmedu ostalog istiCu i njegova robusna
svojstva. Klinker, keramika i plocice od klinkera
odrazavaju postojanost i tradiciju, ali predstavljaju i
aktuelni izraz arhitekture. Raznovrsnost materijala

Fleksibilno uredenije i
tradicionalni izgled
klinkera nisu u
suprotnosti. Bududi da
StoBrick nema
konstrukcionu funkciju
u gradnji, ne mora da
se polaze horizontalno
u slogu. To omogucava
fleksibilne uzorke, pa
¢ak i promene
smerova. | sve to na
visokodelotvornom
povezanom sistemu za
spoljnu termoizolaciju.

Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati. 5



StoBrick — izolovane fasade od klinkera

Proizvodnja
| faktori
uticaja

llovaca je sirovina za klinker i sadrzi glinu, koja predstavlja
odlucujuci faktor za kasnija svojstva proizvoda nakon
pecenja. Izbor sirovine, kao i dodatni materijali, ve¢ imaju
znatan uticaj na izgled konacnog proizvoda.
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StoBrick — izolovane fasade od klinkera
Proizvodnija i faktori uticaja

StoBrick: proizvodnja i
faktori uticaja

istiskivanje

1 - neobradena masa

|

=P

oblikovanje

Proizvodnija klinkera i opeke (pojednostavljeno)

1- Neobradena masa

llovaca je sirovina za klinker i sadrzi glinu,
koja predstavlja odlucujuci faktor za kasnija
svojstva proizvoda nakon pecenja. Izbor
sirovine, kao i dodatni materijali, ve¢ imaju
znatan uticaj na izgled konacnog proizvoda.

Faktori uticaja pri oblikovanju

Sirovina: crveno i Zuto pecena glina, kao i

prili¢no retka bela pecena glina

Dodaci:

mesanje u neobradenu masu

Primeri:

- gvozde — crvena

- kalcijum — svetlozuta (oksidacija), zelena
(redukcija)

- titanijum — Zuta (kao suncokret)

- hrom - ljubicasta (kao patlidzan) ili siva

- mangan — smeda, siva ili crna

- piljevina — pore u materijalu i na povrsini
(zbog izgaranja)

opciono oblikovanje povrdine

2 - postupak istiskivanja
= klinker

3 - presovanje oblika
=cigla

F=

rezanje

—

4 - opciono
engobiranje

5 - susenje

ispustanje

2 - Ekstruzija (postupak proizvodnje za
klinker)

Tokom ekstruzije, neobradena masa se pod
jakim pritiskom istiskuje kroz mlaznicu. Time
se dobija dugacka i glatka pljosnata Sipka.

Faktori uticaja pri oblikovanju

Mlaznica: odreduje $irinu i visinu

Povrsinska obrada, mehanicki:

Vlazna i glatka Sipka moze mestimi¢no da se

utisne zbog obrade povrsine i/ili ruba.

Povrsinska obrada, dodacima:

nanose se na vlaznu Sipku

Primeri:

- rastopljeni materijal (soli ili ugljen) —
rastaljenja, sjajna iscvetavanja (staklasta),
zapeceni tragovi koji lice na Sljaku, ili
delimicno na kratere

- pesak — peskovita povrsina

Secenje: Dugacka Sipka prvo se seCe na manje

delove. Na taj nacin je kod ekstruzije moguca

jednostavna izrada izuzetno dugackih
formata.

8 Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati.

3 — Oblikovanje presovanjem (postupak
proizvodnje za opeku — nije u asortimanu)

Kod oblikovanja presovanjem, neobradena
masa se utiskuje u kalupe, a zatim vadi iz njih.

Faktori uticaja pri oblikovanju

Utiskivanje neobradene mase: Pri utiskivanju

u kalup nastaju izraZeni, nepravilni nabori

od gnjecenija i/ili utisnuti, odnosno nabacani

rubovi i neravnine.

Ispustanje: Za ispustanje gotovog oblika

potrebno je sredstvo za odvajanje. Pomocu

dva uobicajena postupka dobijaju se dve
razliCite karakteristike:

- ru¢no — kalup se posipa peskom. Svojstva su
tragovi trenja od peska na mestima dodira
sa kalupom.

- linije od vode — kalupi su nakvaseni vodom.
Tipi¢no obelezje je glatka povrsina sa
vertikalnim brazdama i grebanom
strukturom na boc¢nim stranama.



oksidacija

-0 1 o-0
1 +0 -
redukcija

7 - opciono drugo

pecenje (parenje)

1100 °C
bis
1300 °C

6 - postupak pecenja

opcioni dodaci

4 - Engobiranje

Engoba je keramicka glazura od gline druge
boje koja se nanosi pre susenja.

Faktori uticaja pri oblikovanju

Izbor engobe: promena boje (pokrivna ili
translucentna)

Nacin nanosenja: po celoj povrsini ili tackasto

5 — Susenje

Nakon oblikovanja, sirovi proizvodi se suse
kako bi se iz njih izvukla vlaga. Nedovoljno
skupljanje pri susenju moZze tokom kasnijeg
pecenja dovesti do nepravilnih oblika i
stvaranja pukotina.

8 - ambalaza

6 — Pecenje

Klinker se pece na temperaturama od 1100
do 1300 °C.

Faktori uticaja pri oblikovanju

Temperatura i trajanje pecenja: Sto je
temperatura visa a vreme pecenja duZe,
proizvod ce biti tamniji.

Tackasto izlaganje plamenu: rezultat je
tamnija boja na odredenim mestima
Oksidacija/redukcija: Na boju moZe da utice i
dovodenje kiseonika (oksidacija) ili uklanjanje
kiseonika (redukcija) tokom pecenja. Rezultat
zavisi od neobradene mase (poglavlje
.Neobradena masa”, podnaslov ,Dodaci").
Dodaci: Dodaci se mogu primeniti na samom
pocetku procesnog lanca, ili posipati tokom
pecenja. Kod posipanja tokom pecenja
dobijaju se nasumicni rezultati.

Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati.

Za pretvaranje neobradene mase
u gotov proizvod postoje dva
vazna postupka proizvodnje:

ekstruzija za proizvodnju
klinkera

oblikovanje presovanjem za
proizvodnju opeke

Kod ova dva nacina proizvodnje
postoje razliciti faktori uticaja za
oblikovanje materijala.

Na osnovu toga smo razradili
svoj osnovni asortiman klinkera i
opeke.

7 — Drugo pecenje (parenje)

Vec ispecene opeke ponovo se zagrevaju u
specijalnoj komornoj peci na 900 do 1000 °C,
a zatim se hlade u atmosferi redukcije (bez
kiseonika). Tako se iz minerala u glini izvlaci
kiseonik.

Faktori uticaja pri oblikovanju
U zavisnosti od koris¢ene neobradene mase,
opeke dobijaju sivkastu do crnu boju ili nijansu.

8 — Pakovanje

Nakon pecenja opeke se pakuju na palete
(Sarze). Stoga je kod velikih gradevinskih
projekata vazno da se pri polaganju opeka
mesaju razlicite palete, kako bi se izbeglo
uocljivo isticanje odredene boje na zgradama.

9



StoBrick — izolovane fasade od klinkera
O

Pregled
asortimana

12 Pregled asortimana (ekstruzija)
19 Pregled asortimana (ekstruzija, digitalna Stampa)

Stambena kuca T., Zagreb, HR  * ’

* Projekat: Studio 2A, Zagreb, Hrvatska. ..
Proizvodi: StoBrick 335, StoTherm Vario
Fotograf: Robert Le3, Zagreb, Hrvatska

1 0 Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolam,a'tfeba obavezno postovati.
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StoBrick — izolovane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija) ’Q

StoBrick Glatt Uni (100)

100

130 180

Postupak proizvodnje: ekstruzija Formati i ugaona resenja
Povrsina: fine teksture

Boja: jednobojno \iﬂ

Stepen sjaja: mat / svilenkasto mat

lvica: ravnomerna, lagano zaobljena 240x 71 x 11 mm (NF)

—7

240/115x 71 x 11 mm

—p

240 x 115/71 x 11 mm
(ugaonik nadvratnika od 1000 m?
ukupne povrsine)

Zadnja strana: uzduzne brazde

1 2 Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati.



StoBrick Glatt Bunt (200)

200

260 270

Postupak proizvodnje: ekstruzija Formati i ugaona resenja
Povrsina: fine teksture

Boja: jednobojno promenljivo q
Stepen sjaja: mat / mestimi¢no svilenkastog sjaja

Ivica: ravnomerna, lagano zaobljena 240 x 71 x 11 mm (NF)

—7

240/115x 71 x 11 mm

—

240 x 115/71 x 11 mm
(ugaonik nadvratnika od 1000 m?
ukupne povrsine)

Zadnja strana: uzduzne brazde

Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati. 1 3



StoBrick — izolovane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija) ’Q

StoBrick Glanzend (300)

310 335 360

390

Postupak proizvodnje: ekstruzija Formati i ugaona resenja

Povrdina: fine teksture, vertikalne strukture presovanja,

mestimicno rastopljeni materijal (sjajna iscvetavanja koja nastaju zbog rastopljenih %

Cestica tokom pecenija)
Boja: jednobojno / jednobojno promenljivo BB Lo O

Stepen sjaja: mat / svilenkasto mat, mestimi¢no sjajno

(rastopljeni materijal) @

Ivica: nepravilna, talasasta, lagano zaobljena
240/115 x 52 x 14 mm

—p

240 x 115/52 x 14 mm
(ugaonik nadvratnika od 1000 m? ukupne
povrsine)

Zadnja strana: uzduzne brazde

14 Konkretne tehnicke smemice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati.



StoBrick Sandig (400)

410

425 435

450 465

470

Postupak proizvodnje: ekstruzija
Povrsina: hrapave teksture, peskovito
vertikalne strukture presovanja

Boja: jednobojno / visebojno promenljivo
Stepen sjaja: mat

Ivica: nepravilna, talasasta, lagano zaobljena
Zadnja strana: uzduzne brazde

480 490

Formati i ugaona resenja

—]

240 x 71 x 14 mm (NF)

—7

240/115x 71 x 14 mm

—p

240 x 115/71 x 14 mm
(ugaonik nadvratnika od 1000
m? ukupne povrsine)

Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati. 1 5



StoBrick — izolovane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija) ’Q

StoBrick Porig (600)

Postupak proizvodnje: ekstruzija Formati i ugaona resenja
Povrsina: grube teksture, sa porama, vertikalne brazde,

mestimicno rastopljeni materijal (sjajna iscvetavanja koja nastaju zbog rastopljenih ﬁ

Cestica tokom pecenja)

Boja: jednobojno / visebojno promenljivo 240 x 52 x 14 mm (DF)
Stepen sjaja: mat / svilenkasto mat, mestimicno sjajno

(rastopljeni materijal) @
Ivica: nepravilna, talasasta, li¢i na ispupcenja

Zadnja strana: uzduzne brazde 240/115 x 52 x 14 mm

—

240 x 115/52 x 14 mm
(ugaonik nadvratnika od 1000 m?
ukupne povrsine)

1 6 Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati.



StoBrick Used Look (700)

720

Postupak proizvodnje: ekstruzija Formati i ugaona resenja
Povrdina: hrapave teksture

Boja: jednobojno promenljivo E}
Stepen sjaja: mat

Ivica: ravnomerna, lagano zaobljena 240 x 52 x 14 mm (DF)

—7

240/115 x 52 x 14 mm

—

240 x 52/50 x 14 mm
(ugaonik nadvratnika od 1000 m?
ukupne povrsine)

Zadnja strana: uzduzne brazde

Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati. 17



StoBrick — izolovane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija) ’Q

StoBrick Gekerbt (800)

810

830 840 850

870

Postupak proizvodnje: ekstruzija Formati i ugaona resenja
Povrdina: hrapave teksture, horizontalne nagnjecene teksture, mestimicno rastopljeni materijal

(sjajna iscvetavanja koja nastaju zbog rastopljenih Q’

Cestica tokom pecenja)

Boja: jednobojno / visebojno promenljivo 200571 23 1) (W)
Stepen sjaja: mat, mestimi¢no sjajno (rastopljeni materijal)

Ivica: nepravilna, talasasta, zaobljena

Zadnja strana: uzduzne brazde @

240/115x 71 x 14 mm

—p

240 x 115/71 x 14 mm
(ugaonik nadvratnika od 1000 m?
ukupne povrsine)

1 8 Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati.



StoBrick — izolovane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija, digitalna Stampa) ’Q

StoBrick 3100

3115

3120 3125 3135

Postupak proizvodnje: ekstruzija, digitalna Stampa Formati i ugaona resenja
Povrsina: fine teksture

Boja: visebojno promenljivo E’

Ivica: nepravilna, lagano zaobljena
Zadnija strana: uzduzne brazde 240 x 52 x 12 mm (DF)

—7

240/50x52x12mm

—

240x52/50x12mm

Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati. 1 9



StoBrick — izolovane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija, digitalna Stampa) ’Q

StoBrick 3200

3240 3250

Postupak proizvodnje: ekstruzija, digitalna Stampa
Povrsina: fine teksture

Boja: jednobojno / visebojno promenljivo @
Ivica: nepravilna, lagano zaobljena

Zadnja strana: uzduzne brazde

Formati i ugaona resenja

240 x 52 x 12 mm (DF)

—7

240/50x52x12mm

—

240x52/50x12mm

20 Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati.



StoBrick 3400

Postupak proizvodnje: ekstruzija, digitalna Stampa
Povrsina: delimi¢no grube teksture

Boja: visebojno promenljivo

Stepen sjaja: mat / mestimi¢no svilenkastog sjaja

Ivica: pravilna, blage neravnine

Zadnja strana: uzduzne brazde

Formati i ugaona resenja

—

240 x 52 x 12 mm (DF)

—7

240/50x52x12mm

—

240x52/50x12mm

Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati. 2 1



StoBrick — izolovane fasade od klinkera
Pregled asortimana (ekstruzija, digitalna Stampa) ’Q

StoBrick 3500

3560
3510 3515 3570

3580 3590

Slika desno:

Bruno Marek Allee,
Be¢, Austrija
Arhitekta: AllesWirdGut
Architekten, Beg,
Austrija

Proizvodi: StoBrick,

StoTherm Vario
Fotograf: Christian Schellander

Postupak proizvodnje: ekstruzija, digitalna Stampa Formati i ugaona resenja
Povrsina: delimi¢no grube teksture

Boja: visebojno promenljivo

Stepen sjaja: mat / mestimi¢no svilenkastog sjaja
lvica: pravilna, blage neravnine B —
Zadnja strana: uzduzne brazde

240/50x71x12mm

—

240x71/50x12mm

22 Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehnickim listovima i dozvolama treba obavezno postovati.
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Stambena kuc’a_,__liohenzeH,‘Aﬁ's'fr—iE
Projekat: Genbock Haus, Austrija

———= _ Proizvodi: StoBrick, StoTherm Vario -
Fotograf: Christian Schellander

-

24 Konkretne tehnicke smernice i informacije o proizvodima u Tehni¢kim listovima i dozvolama treba obavezno postovati.
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StoBrick — izolovane fasade od klinkera
Bezbednost sistema

Bezbednost u sistemu
— vise od 25 godina

Ispitani sistemi

- Reakcija na pozar:
StoTherm Vario: EPS izolacione ploce; teSko
zapaljivo; B-s1, dO prema EN 13501-1
StoTherm Mineral: izolacione plocCe od kamene
vune; negorivo; A2-s1, dO prema EN 13501-1

StoVentec C: VHF sistem sa negorivim sastavom;

A2-s1, dO prema EN 13501-1

- Gradevinsko-tehnicke dozvole: BTZ 0021
(*StoTherm Vario, StoTherm Mineral);

ABZ 7-33.2-776 (StoVentec C)

- ispitivanje starosti izlaganjem vlaznim i toplim
vremenskim uslovima kod svih ponudenih
struktura sistema

- iskustvo u praksi od 1994. godine

- kontinuirana kontrola kvaliteta svih sistemskih
komponenata

- kontinuirani nadzor

gb” 25 Je
/ @ \
Bdutech[tlsc?}flz tZlulaslsung |

\ﬁsung Nr. / /
%

StoBrick s ETICS

StoTherm Mineral

12 34 567

StoTherm Vario

1 2 3 4 567
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Lepljenje

Izolacija

Lepak za armiranje

Staklena mrezica

Pricvricivanje

Mineralni sloj za izjednacavanje
po potrebi (nije prikazano)
Lepak

Fug masa za spojnice

Klinker

Lepljenje

Izolacija

Lepak za armiranje

Staklena mrezica

Pric¢vricivanje

Mineralni sloj za izjednacavanje
po potrebi (nije prikazano)
Lepak

Fug masa za spojnice

Klinker



StoBrick sa VHF

StoVentec C

1234565 7 8 9

1 Izolacija

2 Potkonstrukcija

3 Noseca ploca

4 Osnovni premaz

5 Lepak za armiranje

6 Staklena mrezica

7 Lepak

8 Fug masa za spojnice
9 Klinker

El

=]

Slika gore:

Bruno Marek Allee,
Be¢, Austrija
Arhitekta: AllesWirdGut
Architekten,

Be¢, Austrija

Proizvodi: StoBrick,

StoTherm Vario
Fotograf: Christian Schellander

Video o nacinu obrade
StoBrick —

na nasem

YouTube kanalu
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StoStone — izolovane fasade od prirodnog kamena
Bezbednost sistema

Bezbednost do detalja

Konstrukcioni detalj.

I

= L N
| \ - — —,-Zaptivna masa za spojnice prema_Teh
| ‘—trakom za pricvrs¢ivanje Sto-Vorlegebhand Keramik,
| ‘ izvodenje prema IVD Tehni¢kom listu
| | zaptivna traka za spojnice Sto-Fugendichtband
| | prema Tehnickom listu
| ‘ zaptivna traka za prozorske klupice Sto-Fensterbankband
1 1 izolaciona ploca
J‘ ‘ Lepak za armiranje
| : StoColl KM
| I oblogu nalepiti postupkom Floating-Buttering
‘ 7 klizni zavrSetak StoFentra Gleitabschluss Duo

|

nickom listu sa

Veza 3paletne sa povucenim prozorom pomocu zaptivne mase za spojnice.
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Od projektovanja
do obrade

Obimni podaci za projektovanje

Na lokaciji www.sto.at

dostupni su:

- konstrukcioni detalji za sva
standardna reSenja

- preporuke za postavljanje klinkera

- baza podataka referenci

- tenderski opisi

Li¢no savetovanje

Nas tim savetnika, koji obuhvata
savetnike za arhitekte, prodajne
savetnike i aplikacione tehnicare,
pomocdi ¢e vam u svim fazama
projektovanja kao Sto su
uzorkovanje, izrada detalja,
tenderski opisi i obuke stru¢njaka

Obrada

Pored tehnicara za primenu

kompanije Sto, koji po potrebi mogu

da sprovedu obuku na licu mesta,

nudimo vam i

obimne informacije o obradi

StoBrick plocica od klinkera:

- tehnicki listovi

- smernice za ugradnju

- video o nacinu obrade na nasem
YouTube kanalu

Dodatni konstrukcioni detalji
Preuzmite na lokaciji:
www.sto.at/konstruktionsdetails

Slika levo:

Erdberger Lande,
Be¢, Austrija
Arhitekte:
Weichenberger
Architects, Be¢, Austrija
BEHF Corporate
Architects, Be¢, Austrija
Freimdller Séllinger
Architekten, Bec,
Austrija

Proizvodi: StoBrick,
StoTherm Mineral,

StoTherm Vario
Fotograf: Christian Schellander
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StoBrick — izolovane fasade od klinkera
Slogovi uzoraka

Individualne fasade —
od sloga do uzorka

Od sloga do uzorka
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DF LF slog 1/2 pomereno, horizontalno DF LF slog 1/4 pomereno, vertikalno

1
il
]
il

kombinacija dveju visina formata (LF i RF), horizontalno kombinacija dveju visina formata (LF i RF), vertikalno

Ove i druge slogove mozete preuzeti na lokaciji www.sto.at
Koris¢eni formati: NF =71 x 240 mm, LF = 71 x 400 mm, DF LF = 52 x 440 mm, RF = 35 x 400 mm
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Centrala Nemacka

Sto SE & Co. KGaA
Ehrenbachstr. 1

DE 79780 Stuhlingen
Telefon +4242 33133
Telefaks +4242 34347

Informacioni centar
Telefon +4977 4457-1010
Telefaks+4977 4457-2010
infoservice@sto.com
www.sto.de

Sto prodajni centri u regiji

Austrija

RichtstralRe 47

A 9500 Villach
Telefon +4242 33133
Telefaks +4242 34347
info.at@sto.com

Crna Gora

ART GRADNIJA PG D.o.o.
Distributivni partner

Ul. Admirala Zmajevica 67
81000 Podgorica

Telefon +382 69 05 26 20
Telefaks +382 20 65 15 35
artgradnjapg@gmail.com
www.sto.com/me

Hrvatska

Sto Ges.m.b.H.

Podruznica za proizvodniju,
trgovinu i usluge

PC Zagreb

ul. Franje Lucic¢a 32A
10090 Zagreb

Telefon +385 1 3499 555
pc.zagreb.hr@sto.com
www.sto.hr

Srbija

Sto Ges.m.b.H.

ogranak Beograd
Omladinskih brigada 86k
Lokal 5, West 65

11070 Novi Beograd
Telefon +381 11 6350 127
Telefaks +381 11 6350 129
info.rs@sto.com
WWW.sto.rs

Brcko

Bojorad d.o.0.
Distributivni partner
Mostarska 148a

76120 Brcko Distrikt
Telefon +387 49 320 030
Telefaks +387 49 500 389
bojorad@zona.ba
www.bojorad.com

Slovenija

Sto Ges.m.b.H.

Podruznica za proizvodniju,
trgovinu i usluge

PC Ljubljana

Brezje pri grosupliem 69
1290 Grosuplje

Telefon +386 1 5443 710
pc.ljubljana.si@sto.com
WWW.StO.Si
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